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一、产品概述：

该系列热压机采用分体工结构 ，手动液压驱动，丝杠悬吊上加热板，具有加压快，操作方便、

易于维护等优点。

多段控温更能满足各种粉末、塑料薄膜、橡胶材料及其它固体材料进行高温、高压制样的用户

使用，是各大院校、研究所工程技术人员进行光谱检测分析定性的理想配套设备。

该设备是我公司结合市场热压机的基础并在高校老师的建议和支持下，开发出的新款手动热压

机。本次进行了多项优化和改进，实现了精准控温，解决了之前只能一段控温的使用的问题，另外

也增加了防烫安全提示，适合实验室使用。

二、机器操作指南：

1、设置步骤：

插上电源，启动左侧电源开关，设备进入通电阶段，屏幕自动亮起，进入主界面，点击屏幕【设置】

按钮，进入设置页面：

【主界面】
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【温度设置界面】

>温度设置：1-5 阶段，根据需求设置所需要的温度及每段温度的保温时间，注意设置时后阶段的

温度要高于前一阶段温度。本机只用输入一组温度，上、下板便同时加热，这样更省时、方便快捷。

>模具类型：圆形、方形、异形（任选）。当选择圆形时，输入模具直径；选择方形时，输入模具

长宽尺寸，系统会自动换算出模具所承受的压强。当模具为异形时，则不需要输入模具尺寸，当然

也就无法自动计算模具承受压强

>实时温度：实时温度为当前模具加热过程中的实际温度。

>模具压强：根据设定的压力值、模具类型和模具尺寸，自动计算出模具承受压强。【注：使用此

功能需要配备我公司的压片机，其他公司的压片机也可以定制】

>其他设置：

设置系统时间：点击时间设置后面的小方框，便可以直接修改时间，修改完成后要

再次点击【设定时间】按方能保存。

蜂鸣器：默认出厂时都是【开】，如不用点击便可关闭。

亮度：直接在方框内修改合适的亮度，设置后要再次点击【设定亮度】

校验温度（上）和校验温度（下）：室温情况下，上、下模具温度应该一致，如若不一致可通过测
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温后校正此处数值。

语言设置：【中文】和【英语】，可根据需求选择合适的语言，点击切换后保存。

【其他设置界面】

>保存和返回：当所有数据设定完毕时，点击【保存】按钮，进入主界面，可启动加热程序。
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【启动加热界面】

三、模具示意图

1、加热模具实物图：
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2、加热模具示意图：

压制过程 退膜过程

四、技术指标

产品型号 JHP-600D1 JHP-600D2 JHP-600DG1 JHP-600DG2

压力范围 0-30T

压力显示 Mpa、吨位双刻度指针显示

油缸直径 Ф110mm

油缸行程 30mm

智能温控器控温方式 5段可调连续控温

模具加热范围 室温-300℃ 室温-500℃

加热板尺寸 180×180mm 200×200mm 180×180mm 200×200mm

控温精度 0.1℃

保压时间 不限时(手动泄压）

显示方式 7寸触摸液晶屏
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加热安全提示 加热后显示模具实时温度并提注意防汤

数据管理 可管理、储存、查看

设备电源 220V（50Hz/60Hz）

模具压强换算 程序自动换算/并直接显示样品所承受压强（Mpa）（选配）

备注：可根据用户要求定制热压机压力和加热板尺寸

五、压片机注意事项：

1、运输途中为了防止漏油，我们会将注油螺钉拧紧，使用时，需拧松注油螺钉；

2、使用压片机，请把压片机放置在平稳坚固的平台上使用；

3、使用时，务必把模具放置在压力中心位置，否则会因压力偏移可能导致模具压坏，甚至发生危

险情况；

4、每次使用前，请检查压片机立柱是否松动，如有松动，需及时拧紧螺丝加固；不定期检查机器

螺栓是否牢固，发现问题，第一时间紧固，切不可大意；

5、定期检查油缸内油量，正常应在离加油口 5-10mm为宜；

6、压片机使用清洁的 68号抗磨液压油为宜；

7、使用时，油缸活塞上升不能超过规定行程（即：工作台上升距离），否则容易造成回程拉簧变

形，导致油缸无法回到初始位置；

8、请保护好压力表，不要磕碰撞击，否则容易造成压力表故障；

9、使用时，加压决不允许超过压片机的压力范围，否则会损坏压片机，甚至发生危险情况；

10、使用模具时，请先确认好模具自身的承压，加压时不要超过模具的承压，否则会压坏模具，

甚至发生危险情况；

11、使用或者搬运压片机时，请保持压片机站立，勿将压片机放倒或者倒置，否则会损坏压片机。

12、由于压片机自身很重，移动时请注意安全；

13、长时间不用时，建议切断电源，触摸屏表面附上一层薄膜；
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14、使用热压模具或者热压机时，由于加热温度很高，麻烦提前做好防烫措施，以防出现烫伤；

15、放置或使用热压机时，尽量与实验室其他仪器保持一定距离，防止热量外溢损坏其他设备。

16、使用过程中有任何问题，或压片机发生故障时，请暂停使用，请及时联系客服或者销售人员。

扫一扫加微信公众号了解更多


